Zatgcznik nr 1
do Zapytania ofertowego nr 2/09/2023/JG

NAZWA ZAMOWIENIA:

Opracowanie dla Przedsiebiorstwa Gospodarowania Odpadami Sp. z 0.0. w Paszczynie
projektu technologicznego modernizacji czesci mechanicznej instalacji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych
w kierunku zwiekszenia efektywnosci odzysku frakcji materialowych (surowcowych)
wydzielanych ze strumienia odpadoéw zbieranych selektywnie, jak i zmieszanych.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest opracowanie projektu technologicznego oraz projektow
technologicznych wykonawczych i branzowych, modernizacji cz¢sci mechanicznej instalacji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych w kierunku zwigckszenia
efektywnosci odzysku frakcji materiatowych (surowcowych) wydzielanych ze strumienia
odpadow zbieranych selektywnie, jak i zmieszanych.

Il STAN ISTNIEJACY:

Instalacja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow komunalnych — (MBP)
przeznaczona jest do przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych, w ktérej prowadzony
jest proces mechanicznego przetwarzania odpadow i biologicznego przetwarzania odpadow
potaczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych
odpadow komunalnych, w celu ich przygotowania do procesow odzysku, w tym recyklingu lub
do procesow sktadowania. W instalacji prowadzone sg procesy:

—  przetwarzanie w procesie mechanicznym (rozsortowanie oraz doczyszczanie) zmieszanych
odpadéw komunalnych, zmieszanych odpadow opakowaniowych i odpadoéw selektywnie
zebranych - wezet do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow,

— przetwarzanie w procesie biologicznym w technologii tlenowej frakcji podsitowej
odpadow wysortowanej z masy zmieszanych odpadow komunalnych

Wezel do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadéw  przeznaczony jest
do rozdzielania na poszczegdlne frakcje zmieszanych odpadow komunalnych oraz
zmieszanych odpadéw opakowaniowych.

Zdolnos¢ przerobowa wezta wynosi 20 000 Mg/rok przy pracy jednozmianowej (maksymalnie
50 000 Mg/rok przy pracy na 2,5 zmiany).

Procesy mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych oraz
doczyszczania 1 rozsortowywania odpadow selektywnie zbieranych prowadzone sg odrgbnie.

1. Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych:
Odpady dostarczane sg do strefy buforowej zlokalizowanej w wydzielonej cze$ci hali
mechaniczno - recznego sortowania. W strefie buforowej odpady podane Sg segregacji
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wstepnej, gdzie sg wydzielane odpady mogace zaktoci¢ proces technologiczny, tzw. odpady
tarasujace. Nastepnie odpady dostarczane sg za pomocg tadowarki kotowej do zasobnika, gdzie
nastepuje mechaniczne rozrywanie workow z odpadami. Z zasobni odpady przeno$nikiem
transportowane sa do dwustanowiskowej kabiny sortowniczej, gdzie ponownie wydzielane Sg
odpady problemowe tj. niebezpieczne, odpady o wigkszych gabarytach, itp.. Z kabiny
sortowniczej odpady transportowane sa do sita bgbnowego o Srednicy oczek @ 80 mm. W sicie
odsiewana jest frakcja ponizej 80 mm — tzw. frakcja podsitowa, ktora gromadzona jest w
kontenerze znajdujagcym si¢ pod sitem. Po napelieniu kontenera odpady te kierowane sa do
przetworzenia w czgs$ci instalacji stuzacej do biologicznego przetwarzania odpadéw. Odpady o
granulacji pow. 80 mm - tzw. warstwa nadsitowa transportowane sa do sortowania r¢cznego w
10 stanowiskowej kabinie sortowniczej. W kabinie sortowniczej wydzielane sa w szczegdlnosci
odpady nadajace si¢ do odzysku materiatowego takie jak:
tworzywa sztuczne,
papier i tektura,
metale,

— szkto.
Wysortowane odpady poprzez otwory spustowe gromadzone sa pod kabing w wydzielonych
boksach. Po napehieniu boksu wydzielone odpady spod kabiny przepychane Sa wdézkiem

widtowym na przeno$nik tasmowy znajdujacy si¢ w podtodze i transportowane do belownicy,
gdzie beda prasowane. Prasowaniu poddawane Sg tworzywa sztuczne, papier i tektura, puszki
aluminiowe. Sprasowane odpady przewozone Sg do wiaty magazynowej. Odpady szklane
gromadzone sg w pojemniku lub luzem i przewozone do boksu magazynowego znajdujacego
sic na terenie Zakladu w wiacie magazynowej. Za kabing sortowniczg znajduje sie¢
elektromagnes, gdzie wysortowywane sa odpady metalowe. Pozostala po wysortowaniu
odpad6éw materialowych frakcja pow. 80 mm jest transportowana tasmg pozioma bezposrednio

do prasy.

2. Przetwarzanie odpadow selektywnie zbieranych:
Odpady selektywnie zbierane u zrodla transportowane Sa do wydzielonego miejsca w hali przy
przeno$niku wznoszacym. Odpady Sa przewozone na odrgbny przenosnik wznoszacy
transportujacy odpady, (z pomini¢ciem sita), bezposrednio do kabiny sortowniczej.

W kabinie sortowniczej segregowane odpady Sa rozdzielane na kolory oraz rodzaje materiatu
z jakiego powstaly 1 gromadzone pod kabina sortownicza. Pozostatosci balastowe, w tym
odpady nie nadajace si¢ do odzysku materialowego poprzez urzadzenie ferromagnetyczne
zespotem przenosnikow tasmowych gromadzone sa w prasokontenerze lub kierowane do prasy.
Pozostatosci mogg alternatywnie trafia¢ do urzadzenia rozdrabniajacego a dopiero
po rozdrabniaczu do prasokontenera. Wysortowane odpady, sa gromadzone w wydzielonych
miejscach pod kabing, a spod kabiny przepychane sa wodzkiem widlowym na przeno$nik
znajdujacy sie w podtodze i transportowane do belownicy, gdzie Sg prasowane. Odpady szkta
Ssa  bezposrednio  transportowane do boksu magazynowego 1 przekazywane
do zagospodarowania. Wysortowane odpady metalowe nie sa belowane tylko magazynowane
w kontenerze, a po jego napelieniu przekazywane stosownym odbiorcom
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do zagospodarowania. Wydzielone rodzaje tworzyw sztucznych oraz papier i tektura
Sg prasowane i gromadzone w miejscu magazynowania.

3. Charakterystyka odpadow kierowanych na linie

1. Rodzaj odpadéw kierowanych na lini¢ sortowniczg.:
1) Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne, w ilosci 45 000 Mg/rok,
cigzar nasypowy ok 0,25 Mg/m?
2) Odpady komunalne zbierane selektywnie (worek zotty i niebieski),
w ilosci ok. 5 000 Mg/rok, cigzar nasypowy 0,08-0,1 Mg/m?

Tabela 1. Procentowy udzial w ogolnej masie odpadéw przyjetych na sortownie¢ w latach
2020-2022

ODPADY ROK 2020 ROK 2021 ROK 2022
» zmieszane 79% 85% 84%
» Z selektywnej zbiorki
(papier, zmieszane odpady opakowani.owe 21% 15% 16%
tworzywa sztuczne, metale, opakowania
wielomateriatowe)

Tabela 2. Analiza skladu morfologicznego odpadow kierowanych na lini¢ sortowniczg:

RODZAJ / Frakcja %
Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalny 20 03 01:
v Frakcja <80 mm 48,16
v’ Papier i tektura 13,69
v Tworzywa sztuczne 11,06
v Tekstylia 1,63
v' Szkto 4,69
v Odpady organiczne 7,85
v' Metale 1,72
v" Drewno 0,48
v" Wielomateriatowe 1,24
v Inertne 0,48
v Odpady inne 9,00
Papier (niebieski worek):
v' Karton 38,52
v Gazeta 20,95
v’ Papier inny 31,34
v' Wielomaterialowe 2,52
v’ Zanieczyszczenia 6,67
Zmieszane odpady opakowaniowe (zotty worek):
v Folia bezbarwna | 3,73
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v Folia opakowaniowa MIX 15,35
v Opakowania HDPE 11,03
v Opakowania PET bezbarwny 9,34
v Opakowania PET niebieski 5,17
v" Opakowania PET zielony 2,29
v Opakowania PET kolorowy 2,68
v Opakowania PP 7,75
v Opakowania PE 2,78
v" Opakowania PS 1,94
v Inne tworzywa nieopakowaniowe 16,97
v Odpady wielomateriatowe 3,87
v Fe — puszki 2,24
v Alu - puszki 2,58
v Alu — dezodoranty 0,75
v Metale zelazne nicopakowaniowe 1,19
v Metale niezelazna nie opakowaniowe 0,60
v’ Zanieczyszczenia 9,74

Opracowanie na podstawie sprawozdania z badar nr 1101/06/2023, INNEKO Sp. z o.o.

1. CEL MODERNIZACJI:

Instalacja Spotki jest eksploatowana od 2016 r. Spotka przystepuje do modernizacji
instalacji ze wzgledu na postep technologiczny w zakresie automatyzacji procesu sortownia
oraz ze wzglgdu na rosngce wymagania w odniesieniu do poziomow recyklingu.

Podstawowym celem modernizacji jest zwigkszenia ilosci kierowanych do recyklingu
frakcji materialowych oraz znaczacego zmniejszania odpaddéw przeznaczonych do odzysku
energetycznego oraz do sktadowania.

I1l.  ZAKRES PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1. Przedmiotem zamoéwienia jest opracowanie projektu technologicznego modernizacji
czesci mechanicznej instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
komunalnych oraz projektéw technologicznych wykonawczych i branzowych.
Opracowanie obejmuje w szczegolnosci:

— Schemat technologiczny linii zautomatyzowanej z uwzglednieniem elementow
istniejgcej linii technologicznej, obejmujacy catg hale sortowni odpadow,

— Opis rozwigzan technologicznych wraz z opisem sposobu sortowania,

— schemat zamaszynowienia catej linii,

— wizualizacja 3D kompletnej linii technologicznej,

— dobor urzadzen wraz ze specyfikacja podstawowych danych technicznych
1 wymiardéw urzadzen wchodzacych w sktad linii technologicznej,

— Wycene wyposazenia wraz z pacami montazowymi,

— Zzapotrzebowanie na energie elektryczng,

— funkcje uktadu automatyki.
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W ramach opracowanej koncepcji modernizacji nalezy:

— utrzymaé¢ wydajno$¢ instalacji na poziomie dotychczasowym;

— wkomponowaé¢ maszyny i urzadzenia (technologi¢) w istniejaca halg sortowni.

— uwzgledni¢ maksymalne wykorzystanie istniejacych urzadzen linii technologicznej
Zamawiajgcego, w szczegolnosci: kabiny sortownicze rozdrabniacz/rozrywarka
workow, prasy do surowcow wtornych, prasa do balastu, przenos$niki tasmowe,
separator metali zelaznych.

— uwzgledni¢ pozniejsze prowadzenia prac montazowych przy jednoczesnym jak
najdtuzszym zachowaniu ciggtos$ci pracy instalacji.

Zamawiajacy wymaga, aby nowe wyposazenie technologiczne miesécito si¢ w ramach

istniejacej hali sortowni. Zamawiajacy zaklada, ze pozniejsza realizacja zadania

na podstawie opracowanych projektow nie bedzie si¢ wigzaé z konieczno$cig wykonywania
jakichkolwiek prac budowlanych objetych obowigzkiem zgloszenia lub uzyskania
pozwolenia na budowg.

Zamawiajacy nie zaklada wykonania nowych kanatow technologicznych wewnatrz hali.

Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania prototypowych urzadzen ani prototypowych

rozwiazan technologicznych, ktore nie zostaty dotychczas zastosowane. Nowe urzadzenia

1 wyposazenie zostanga dostosowane do wymaganej przepustowosci instalacji. Zostang

zastosowane rozwigzania technologiczne 1 urzadzenia wielokrotnie sprawdzone

w funkcjonujacych instalacjach do segregacji odpadow.

W wyniku modernizacji winno nastgpi¢ automatyczne wydzielenie frakcji materiatowych

w cze$ci przeznaczonych do dalszego mechanicznego manualnego sortowania -

doczyszczania lub rozsortowania w kabinach sortowniczych. Zamawiajacy zaktada

zastosowanie:
— Separatora balistycznego
— Maksymalnie 4 separatorow optycznych
— Separatora metali niezelanych
— Separatora metali zelaznych

Zamawiajacy zaktada uzyskanie nastgpujacych frakcji w wyniku automatycznego

sortowania:

1) Tworzywa sztuczne mix
2) Papier mix

3) Frakcja 3D (PET)

4) Frakcja 3D (PE/PP)

Wykonawca dobierze urzadzenia o parametrach, przepustowosciach, wydajnosciach

i efektywnos$ciach niezbednych do uzyskania odzysku na poziomie min. 80% dla

poszczegblnych frakeji odpadow, jednakze przy uwzglednieniu minimalnych parametrow

okreslonych przez Zamawiajgcego w niniejszym opracowaniu.

Wszystkie urzadzenia instalacji do sortowania winny by¢ zasilane energia elektryczng

I sterowane z pomieszczenia nadzoru i lokalnych szaf paneli sterowniczych. Nalezy

zapewni¢ transmisj¢ danych z urzadzen linii sortowniczej do pomieszczenia sterowni oraz

wizualizacj¢ procesu sortowania w istniejgcym pomieszczeniu sterowni.

Stanowiska pracy we wszystkich kabinach sortowniczych winny umozliwia¢ w zaleznos$ci

od potrzeb 1 rozwigzan technologicznych segregacje pozytywna i/lub negatywna.
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Pod kabinami nalezy zaprojektowaé¢ odpowiednig przestrzen odbiorczg wydzielonych
frakcji surowcowych umozliwiajaca bezposredni zasyp boksow lub urzadzen
magazynujacych lub tez odbidr do podstawianych kontenerow.

Zamawiajacy zaleca wykonania wizji lokalnej w Instalacji mechanicznego przetwarzania

odpadow komunalnych — PGO Sp. z 0.0. Paszczyna 62b, celem pozyskania wymaganych

informacji przed ztozeniem oferty.

Przeprowadzenie wizji lokalnej mozliwe bedzie po uzgodnieniu terminu z:

— Justyng Golec tel. 607 681 636 p.o. Dyrektor Zaktadu
— Bogustawem Bieszczadem tel. 887 766 230, Kierownik Zaktadu

Wymagania dotyczace projektu:

1) Wykonawca zapewni opracowanie projektu technologicznego z nalezyta starannoscia,
zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami, Polskimi Normami oraz
zasadami wiedzy technicznej oraz o$wiadcza, ze dokumentacja projektowa bedzie
kompletna z punktu widzenia celu, ktoremu ma stuzy¢ oraz zawiera¢ bedzie wymagane
opinie, uzgodnienia i pozwolenia w zakresie wynikajacym z obowigzujacych przepisow
prawa

2) opracowana dokumentacja winna by¢ przygotowana w sposob umozliwiajacy
ogloszenie przetargu na dostawe, montaz i oddanie do eksploatacji linii technologicznej,

3) Wykonawca bedzie na biezgco informowat Zamawiajacego o postepie i zaawansowaniu
prac projektowych. Zamawiajacy bedzie mial zapewniong mozliwo$¢ zapoznania si¢
w kazdej chwili z rozwigzaniami projektowymi, a jego uwagi beda uwzglednione przez
Wykonawce,

4) Wykonawca zobowigzuje si¢ do przedstawienia Zamawiajgcemu ewentualnych
propozycji zmian w stosunku do zawartej umowy w kazdym przypadku, gdyby zmiany
te mogly wplyna¢ na obnizenie kosztow realizacji (wykonawstwa) projektowanej
inwestycji,

5) Wykonawca na etapie wykonywania dokumentacji projektowej zobowigzany jest
do przedstawiania Zamawiajgcemu wprowadzanych rozwigzan celem uzyskania jego
akceptacji.

6) Pozytywna opinia, wyrazona na piSmie przez Zamawiajacego, bedzie podstawag
do przystgpienia do opracowania projektow wykonawczych technologicznych
1 branzowych. Zamawiajacy wyrazi pozytywna opini¢ jezeli przyjete rozwiazania
projektowe beda zgodne z Opisem przedmiotu zamowienia lub lepsze.

7) Kompletna dokumentacja zostanie sporzadzona w wersji papierowej w dwoch
egzemplarzach oraz w wersji elektronicznej

Wykonawca jest zobowigzany do udzielania merytorycznych odpowiedzi na zapytania

dotyczace wykonanego projektu technologicznego na etapie postepowania przetargowego,

gdzie opisem przedmiotu zamowienia bedzie wykonana dokumentacja projektowa. Termin
udzielania odpowiedzi ustala si¢ na dwa dni robocze, a w sprawach skomplikowanych

w terminie ustalonym z Zamawiajacym.

V. TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA: 2 miesiace od podpisania umowy




